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INTELIGENCIA ARTIFICIAL AL SERVICIO DE
CONTROL DE CALIDAD E INSPECCION LIN

ANTONIO MORAN- INNOVATION DIRECTOR 4.0




4- Como aplicar inteligencia artificial en procesos de
fabricacion

5- Seleccidn-Inspeccion de piezas defectuosas
b- Verificacion en final de linea
/- Verificacion secuencias de montaje
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0 Imperfecciones dimensionales.

Clasifica automaticamente las piezas segun criterios
de calidad establecidos.

Integra los datos en el sistema de produccion,
generando trazabilidad completa y permitiendo
ajustes automaticos en la linea.

Se pueden detectar sobre cualquier material.
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Rolling shutter. La imagen se captura en una linea de
nixeles en cada momento.

Utilizar rayos X.

Utilizar microscopio.
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'Ipo aplicacion: de produccion o de seleccion.
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Tiempo ciclo disponible.
- Hay falsos positivos ? Falsos negativos?
- Recogida de datos
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to al cliente



b-
/-

C JuUucuc
equipo para reconocerlos en situaciones y piezas
reales.
4- Toma de datos: fotogratias
b- Entrenamiento

Desarrollo
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2AdUCCION ae coStesS operativc
manuales repetitivas.

Mavyor precision y fiabilidad en la inspeccion.

Mejora en la trazabilidad y analisis de defectos.
Aumento de la velocidad en la linea de produccion, sin
sacrificar calidad

ncorporacion de dispositivos ampliacion imagenes:
Microscopio, Rayos X
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- Optimizacion del proceso y
diseno de componentes.

- Aseguramiento piezas validas
al final. 100% todas ellas.
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Ejemplo -1 Estampacién con pernos




Ejemplo -2 Control colocacidn fijaciones




Ejemplo -3 Control pieza estampacién




Eiemplo -4 Control pasos embalaje
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